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VARIO PRESS®300/300.e
Dwufunkcyjny piec z technologiq ADVANCED PRESS™

= 500 dowolnie programowalnych miejsc w pamieci
=  Mozliwos¢ indywidualnego zaprogramowania
na zyczenie klienta

= Zaprojektowany jako piec do prasowania porcelany,
ale rowniez jako piec do wypalania ceramiki tradycyjnej.

Opatentowana metoda

prasowania dwukrzemianu litu’

*od lipca 2014 opatentowana réwniez w USA.

.14 Ekran dotykowy ze

3 hartowanego
Innowacyjny i nowoczesny wyswietlacz LCD jest wykonany z
odpornego na uderzenia i wysoka temperature hartowanego
szkta. W poréwnaniu z klawiaturg foliowg jest rozwigzaniem

wygodnym, przyjemnym i praktycznie niezniszczalnym.
Udzielamy na niego dozywotniej gwarancji.
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@ Wyswietlacz EASY Light
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Optymalna czytelnos¢ pod kazdym katem patrzenia — rowniez
przy wiekszych odlegtosciach i niekorzystnym oswietleniu, jak
na przyktad przy bezposrednim Swietle stonecznym.

Gniazdo USB

tatwy transfer danych i zapis programow dzieki tgczu USB.
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Progr ammeingabe
Zusatzeinstellungen
Uoruwarmen des Ofens
Start Nachtmodus

_/\\ TECHNOLOGIA®
| ADVANCED PRESS™

Opatentowana technologia ADVANCED PRESS™ zapewnia jednolite rozprowa-
dzanie ciepta w mufli pieca, od czujnika temperatury az do wnetrza pierscienia
do prasowania.

Prasowanie nastepuje zawsze w idealnym zakresie temperatury dla dwukrze-
mianu litu. Dzieki temu powtoka reakcyjna na powierzchni ceramiki prawie nie
powstaje. Bardzo krétki czas prasowania wspomaga ten efekt.

W rezultacie uzyskuje sie bardzo gtadka powierzchnie oraz olbrzymia oszczed-

nos¢ czasu.

* dostepna tylko w wersji VARIO PRESS 300.e.

A5 Tryb suszenia Z -Dry
g & Efektywny i szybki

Wirtualny sensor okresla potozenie talerza na podstawie tem-
peratury w komorze wypalania, zapewnia automatycznie
statg i najlepsza temperature wstepnego suszenia pracy.
Daje znaczng oszczednosc czasu w pracy laboratoryjnej.
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.. Jednolite dostarczanie
© % ciepta do piericienia

Zastosowana wkfadka ceramiczna zapobiega ubytkowi ciepta
wystepujgcego w konwencjonalnych piecach do ceramiki wy-
ciskanej, przez podniesienie pierscienia i zapewnienie doste-
pu ciepta do catej jego powierzchni. Pierscien pozostaje na
podstawce w czasie catego procesu.

% Bezpieczenstwo dzieki PFC
(Power-Fail-Control)

W przypadku nieprzewidzianej, krotkiej przerwy w zasilaniu
zostaje aktywowany PFC. Po przywroceniu zasilania ukfad elek-
troniczny powraca do punktu, w ktorym wystapita przerwa i za-
pewnia zakoriczenie programu w normalnym trybie.



VARIO PRESS®300.¢

Z opatentowanq technologiq pracy
dla ceramiki z dwukrzemianu litu !

- ———————
' YYEREREY Y,

COOON R XAANVYY YT T T § 000

ADVANCED
PRESS™

7 7

Ceramika litowo - dwukrzemianowa znajduje w laboratoriach dentystycznych coraz szersze zastosowanie

Technologia
ADVANCED PRESS™

do wytwarzania uzupetnien protetycznych. Materiat ten charakteryzuje sie wysokg wytrzymatoscia.
W poréwnaniu do technologii CAD / CAM metoda ceramiki wyciskanej jest nadal tatwiej dostepna i bardziej
wydajna.

Niestety, w procesie prasowania pojawia sie temat wrazliwosci ceramiki dwukrzemianowej i powstawania
warstwy reakcyjnej spowodowanej, przy tradycyjnym wygrzewaniu i wyciskaniu, kontaktem z fosfatowa
masg ostaniajaca. Zwieksza to czas pracy i ztozono$¢ procesu.

Technologia ADVANCED PRESS™ zostata opatentowana w roku 2010 i zawiera catkowicie inny przebieg
programu prasowania ceramiki dentystycznej. Na podstawie matematycznego okresélenia zachowania
materiatéw biorgcych udziat w cyklu prasowania, opracowano taki przebieg wzrostu temperatury, ktory
zdecydowanie poprawia rezultat pracy i skraca jej czas. Zasada jest prosta i tatwa do zrozumienia.

Standardowa technologia prasowania:

Na rysunku przedstawiono réznice pomiedzy temperaturg mufli i temperaturg wewnatrz pierscienia, po-
dczas standardowego prasowania, wynoszaca ok. 40°C. Duza roznica temperatur pomiedzy idealng tem-
peraturg prasowania dwukrzemianu litu w centrum pierscienia i wysokg temperaturg w jego zewnetrznej
czesci, w ktorej z reguty znajdujg sie prasowane obiekty, powoduje powstanie wyrdzniajacej sie powtoki
reakcyjnej. Efektowi temu sprzyja wydtuzony czas przetrzymania i prasowania. W rezultacie otrzymuje sie
szorstkg powierzchnie (efekt,skorki pomaranczowej”) i czasochtonny proces obrébki.

Cykl prasowania w pierscieniu 200g
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Technologia ADVANCED PRESS™

Na rysunku przedstawiono jednolity rozktad temperatury w piecu, az do wnetrza pierscienia. Maksymalna
roznica temperatury wynosi 4°C. Dzieki temu wszystkie obiekty, niezaleznie od ich potozenia w pierscieniu,
sg prasowane w idealnej temperaturze. Powstawanie powtoki reakcyjnej jest zredukowane do minimum,
a ekstremalnie krotki czas prasowania jeszcze wzmacnia ten efekt. Gtadka, jednorodna powierzchnia, oraz
nadzwyczajna oszczednos$c czasu sg wynikiem stosowania technologii ADVANCED PRESS™.

Cykl prasowania w pierscieniu 200g
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Perfekcyjny wynik prasowanié
dzieki dystrybucji ciepta wew
komory wypalania

Jednolite grzanie pierscienia

Niezawodny wynik prasowania jest zagwarantowany miedzy innymi przez wydajne dostarczanie ciepta.
Dla rownomiernego zapewnienia ciepta dla pierscieni roznych wielkosci, VARIO PRESS 300/300.e wy-
posazono w wiekszy, wysokiej jakosci uktad grzewczy, sktadajacy sie z 7 zwojow elementdw grzejnych,
obejmujacych catkowitg przestrzen komory wypalania (patrz technologia ADVANCED PRESS™). W ten
sposob wyeliminowano strefy gdzie brak bezposredniego nagrzewania mogtby powodowac jakiekol-
wiek nierownomiernosci dystrybucji ciepta.

Pierscien jest umieszczony w VARIO PRESS 300/300.e na wktadce z trzema podporami i jest uniesiony we-
wnatrz komory wypalania, podczas catego przebiegu procesu. Zapewnia to konieczne jednolite rozpro-
wadzenie ciepta wewngatrz komory wypalania i tym samym perfekcyjne prasowanie.

P
Plasko stojacy pierscien w innym piecu Pierscien ustawiony na tréjnogu w piecu VP300/300.e
Strata energii wskutek niekorzystnego rozktadu Idealny i rownomierny rozktad ciepfa
ciepta, chtodniejsze strefy w dolnej czesci pierscienia. w pierscieniu.

Idealne warunki suszenia, dla unikniecia pekniec i bablowania ceramiki to wstepne suszenie pracy w statej
temperaturze 130°C. Wykorzystujac zalety symetrycznego projektu windy, rozktadu temperatury w mufli
oraz potozenia talerza VARIO PRESS 300/300.e zapewnia stata, optymalng temperature procesu (rys.2). Za-
leznie od temperatury w komorze wypalania VVARIO PRESS 300/300.e automatycznie dopasowuje wysok-
08¢ potozenia windy kompensujac zmiany temperatury. Glowne zalety to:

®  Tryb Z-Dry zapobiega powstawaniu pekniec¢ i pecherzy poprzez kontrolowane suszenie.

®  (zas oczekiwania pomiedzy kolejnymi paleniami mozna znaczaco skrocic. Prace na stoliku mozna umiescic¢
znacznie wczesniej - jeszcze przed osiggnieciem temperatury poczatkowej.

»Muflowy”, asymetryczny mechanizm zamykania: Pionowy, symetryczny mechanizm zamykania:
nieréwne dostarczanie ciepta z mufli, nieréwnomierny rozktad rownomierne dostarczanie ciepta, jednolity rozktad

temperatury na stoliku do wypalania. temperatury na talerzu.
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VARIO PRESS® 300

VARIO PRESS®=00.e

Piec do wypalania ceramiki dentystycznej

Piec do prasowania ceramiki dentystycznej

TECHNOLOGIA ADVANCED PRESS™
dla ceramiki z dwukrzemianu litu

Intelligent Press (i-press)

Tryb Z-Dry

500 indywidualnie programowalnych miejsc w pamieci

Wstepne programowanie wedtug zyczenia klienta

PFC (Power Fail Control)

Programowalne cisnienie prasowania

Gniazdo USB

Szklany ekran dotykowy wyswietlacza LC odporny
na uderzenia | wysoka temperature

2 lata gwarangji
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Dystrybutor:

BALLITO
91-348 £6dz

Sw. Teresy 5/9/010

tel. 42 658 56 58
www.zubler.pl
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