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0.=sWprowadzenie

0.1 Deklaracja zgodnosci

My

Zubler Geratebau GmbH
Buchbrunnenweg 26
89081 UIm-Jungingen,
Niemcy

potwierdzamy, ze urzadzenie ssgce
FZ1 VARIOmaster

spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw:

98/37/EG Wymagania dla urzadzen mechanicznych

73/23/[EWG Wymagania dla urzadzen elektrycznych
niskonapieciowych

89/336/EEC Wymagania zgodnosci elektromagnetycznej

W przypadku jakichkolwiek zmian wprowadzonych do produktu
to oSwiadczenie traci swoja waznosg¢.

Gl

Ulm, Niemcy 15. czerwiec 2005

Kurt Zubler
Dyrektor Zarzadzajacy




0.2 Informacje ogoélne

Drogi kliencie:

Dziekujemy za dokonanie zakupu systemu ssgcego firmy Zubler. Mamy nadzieje, ze to
urzadzenie zapewni przyjemng prace. Usprawniamy nasz technologie w ciagly sposob
opierajac sie na wspotpracy z doswiadczonymi technikami. Naszym celem jest produkcja
urzadzen jeszcze cichszych i przyjaznych dla uzytkownika. Jakos¢ i ekonomia dziatania sg
oczywiscie podstawowym wymogiem.

Dla zapewnienia nieprzerwanej pracy zalecamy doktadne przeczytanie tej instrukcji.

Chcieliby$my takze zaznaczy¢, ze nasze ztozone urzadzenie wymaga dokonywania
serwisu i napraw przez specjalnie wyszkolony personel. Zubler zapewnia, ze wszystkie
naprawy dokonywane przez lokalnego przedstawiciela technicznego zostang wykonane
wiasciwie. Kazda naprawa dokonywana przez Zublera posiada szesciomiesieczna
gwarancje.

0.3 Zalecenia do stosowania
Ten system odsysania jest przeznaczony wytgcznie do pracy z suchym pytem !

Filtrowanie innego rodzaju pytdw musi by¢ zaakceptowane przez producenta przed
podtaczeniem urzadzenia.

Jezeli pojawia sie pyt w powietrzu, lub jesli odsysanie jest widocznie niewystarczajace,
nalezy przerwac prace, wytaczajac urzadzenie i skontaktowac sie ze sprzedawcg lub
lokalnym przedstawicielem.

llo$¢ powietrza pobieranego razem przez wszystkie systemy ssgce i oddawanego do
pomieszczenia ciggu godziny nie moze przekracza¢ 50% catosci objetosci powietrza w
zamknietej przestrzeni. Wymagany jest wspo6tczynnik wymiany powietrza w wys.
1/godz. Zamiast cyrkulacji powietrza w pomieszczeniu preferowany jest system
odprowadzenia wydmuchiwanego powietrza na zewnatrz.

To urzadzenie moze by¢ obstugiwane przez osoby, ktére zostaty w tym celu
przeszkolone. Rezerwujemy sobie prawo do wprowadzania zmian w systemie bez
koniecznosci uwzgledniania ich w tej instrukciji.

Sig )




0.4 Dziatanie

FZ1 Variomaster to system ssacy przeznaczony do jednoczesnej obstugi dwédch miejsc
odprowadzania pytéw. Moze on by¢ rozszerzony do obstugi do 4 stanowisk pracujgcych
naprzemiennie.

Ten system skiada sie z centralnej jednostki ssacej z wbudowanym uktadem filtrowania i
niezaleznymi zaworami wlotu powietrza na poszczegolnych stanowiskach pracy.
Mozliwe jest potgczenie wszystkich stanowisk generujgcych pyty w laboratorium
dentystycznym.

System ssacy pozwala na przypisanie czterech pozioméw mocy ssania programowanych
indywidualnie dla kazdego stanowiska w zaleznosci od ilosci generowanego pytu. Ta
funkcja jest aktywna tylko wtedy gdy otwarty jest pojedynczy wlot powietrza.

Poziom 1 2 3 4 Maximum
Sita ssania 16l/s 20l/s 25l/s 35l/s 45l/s

Jezeli otwarte sg jednoczecenie dwa ujecia powietrza, oba beda mialy tg sama site ssania
niezaleznie od programowania. Moc ssania bedzie wowczas odpowiadata ustawieniu na
poziomie 3 (ustawienie fabryczne). Poziom ssania dla jednoczesnej pracy jest takze
programowalny.

Polerki z dwoma ujeciami powietrza lub urzadzenia, ktére wymagajg nadmiernych ilosci
powietrza musza by¢ podtgczone przez podwdéjne zawory (patrz zastosowania specjalne).

FZ1 Variomatic utrzymuje zaprogramowane poziomy ssania state dla kazdego stanowiska
pracy automatycznie kompensujac site ssania w stosunku do zatykajacego sie filtra.

Filtr zostanie automatycznie oczyszczony jak tylko turbina osiagnie swoja maksymalng
moc pracy. Ponadto filtr jest oczyszczany w ustalonych wczesniej zaprogramowanych
odstepach czasu aby zapewni¢ niskie zuzycie energii. AP501 automatyczny zawor otwiera
ujecie powietrza jak tylko podtaczone do niego urzgdzenie zostanie wtgczone.

Koncowka ssaca R1400 pozwala na reczne otworzenie wszystkich wlotéw powietrza.

Wszystkie moduly otwierania wymagajg potaczenia sygnatu sterujgcego do jednostki
ssacej w celu jej wigczenia i wytgczenia.
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0.5 Wymagania techniczne

Temperatura

Wilgotno$¢ wzgledna
Zasilanie elektryczne
Podtgczenie wylotu powietrza

0.6 Skiadniki zestawu

+5°Cto+40°C(+41°Fto+104°F)
max.80% (w 30°C)
230V/110V—-1200W

@75mm (Opcjonalne)

System ssani jest dostarczany kompletny razem z elementami instalacyjnymi
pozwalajgcymi na podtaczenie dwoch stanowisk pracy umiejscowionych z jednej
strony od urzgdzenia ssgcego w odlegtosci do okoto 6 m.

Nalezy sie upewnié, ze wszystkie elementy potrzebne do instalacji zostaty
dostarczone. Niektore ze skltadnikéw zostaly umieszczone w pojemniku na pyt.

1x

1x

5m

2m

2X

] 1x
D 2X

i 1x

1x FZ1 VARIOmaster urzgdzenie ssgce

Przewdd zasilajgcy

Modut programowania

50-mm waz

40-mm waz
50/40x45° trojnik
50-mm tgcznik
50-mm zaslepka

tacznik rury
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1.1FZ1 VARIOmaster system ssacy
1.1.1 Ustawienie urzadzenia
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Fig. 1: FZ1 VARIOmaster
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Rura taczaca
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Filtr wibrujacy

Filtr zabezpieczajacy

Obudowa
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Blokada Transportowa
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Pojemnik na pyt

8

Postawi¢ urzadzenie poziomo na
poziomej powierzchni

Upewnic sie, ze Scianki obudowy nie
dotykajg mebli, dla unikniecia
przenoszenia drgan

upewnic¢ sie, ze jest dostep do
urzadzenia z gory albo moze by¢
wysuniety do przodu.

Jest to konieczne przy wymianie filtra.
upewnic sie, ze jest dostep do
wszystkich potaczen z tylu

B wyja¢ elementy instalacyjne z pojemnika
na pyt

B Wyja¢ styropianowa blokade na czas
transportu spod filtra



1.11.2

FZ1 VARIOmaster

12 50-mm wlot powietrza

13 Gniazdo przewodu sterujacego
14 DNT75 rura wylotu powietrza
15 Przewdd silnika

16 Wylot chtodzenia silnika

Podtgczenie urzadzenia

Mozna wybra¢ kierunek wylotu powietrza na
strone prawa, lewa lub do typu przez obrot rury
odprowadzajacej

Zalecamy wyprowadzenie wylotu powietrza poza
budynek. Aby to wykona¢ nalezy podtaczy¢ rure,
ktéra konczy sie na zewnatrz. Dlugos¢ rury nie
powinna przekracza¢ 10 m. Nie nalezy stosowaé
kolan o kacie 90°!

Powietrze wydmuchiwane, gdy pyt juz zostat
usuniety moze by¢ podawane z powrotem do
pomieszczenia (spéjrz rozdziat 0.3, str.5)
Podtgczy¢ stanowiska pracy i otwory wlotow (12)
przy pomocy 50-mm przewodu ssacego(rys. 3 i 4,
str. 10)

Podtaczy¢ jeden z konektoréw (13) na urzadzeniu
ssgcym poprzez kabel sterujgcy do
odpowiedniego gniazda na urzadzeniu sterujgcym
zaworu

Podtaczy¢ przewdd zasilajacy (8) do urzadzenia
ssgcego i do gniazda zasilajgcego na Scianie

Upewnic sie, ze jest zapewniony swobodny

przeptyw powietrza dla wlotu i wylotu ch3odzenia
silnika (16)

Str 9




19

18

Fig.4:

17 Odgatezienie

Instalacja stanowisk pracy po jednej stronie
jednostki ssacej

B Jezeli wszystkie stanowiska znajduja sie po
jednej stronie urzadzenia jedno z uje¢
powietrza jest zamkniete za pomoca tacznika
(19) i zaslepki (18).

B Maksymalna odlegto$é mozliwa do
podigczenia za pomoca dostarczonych
elementéw to ok. 6 m.

Instalacja stanowisk pracy po obydwu

stronach urzadzenia

18 Zaslepka

19 Rekaw

20 50-tgcznik rury

21 50-waz ssacy

Str 10

Jezeli stanowiska pracy znajduja sie po
obu stronach urzgdzenia
wykorzystywane sg obydwa wloty
powietrza

Odgatezienia (17) gdzie linia ssania sie
konczy SA zamkniete zaslepka(18)
Stosowac 50-mm #gcznik rury do
podtaczenia linii ssacej do nastepnego
ujecia powietrza

Odgalezienia (17) powinny by¢ zawsze
rozmieszczone ok. 30 — 50 cm od wlotu
powietrza

Instalacja moze by¢ takze wykonana
przy pomocy rury gietkiej 50 mm



1.2 AP501 Modut automatycznego otwierania

Kazde stanowisko pracy musi by¢ podtgczone do systemu
ssania przez automatyczny modut otwierania. Moduty
sterowania zatgczajg system ssania poprzez kable

sterujace(22)
__m— 1.2.1AP501 modut automatycznego otwierania
2
\ B AP501 modut automatycznego otwierania (23)

automatycznie otwiera stanowisko pracy i
wiacza system ssacy jak tylko mikrosilnik lub
inne podtgczone urzgdzenie zostanie
uruchomione
B Zawory stanowiska pracy sg bezposrednio
podigczane do odgatezienia linii ssgcej (17)

B Zawor stanowiska pracy i system
: ssacy sg potgczone poprzez 40-mm
22 Kabel sterujacy waz (25), ktérego maksymalna
23 AP501 modut otwierania stanowiska pracy dtugos$¢ nie powinn przekroczy¢ 1,5 m.

24 Zawor stanowiska pracy

25 40-mm wagz

48 FZ1Gniazdo Str 11
49 Przetacznik

50 Modut programowania




1.2.2 R1400 Koncowka wlotu powietrza

B Koncoéwka ssaca R1400 to potaczenie
mechanicznego zaworu i koncowki ujecia
powietrza. Stanowisko jest otwierane poprzez
wyciagniecia ssgcego wlotu

| Przy instalacji mechanicznych zaworéw
stosowany jest 40-mm tgcznik rury zamiast
zaworu stanowiska pracy (27)

next vacuym

. . Uwaga: R1400 stuzy do otwierania recznego.
26 R1400 koricowka ssaca Jego stosowanie w potaczeniu z systemami
27 40-mm fgcznik rury wyciggow testowanymi przez TUV nie zostato

zatwierdzone przez niemiecki zrzeszenie
ubezpieczeniowe BGFE

Str 12



2.5= Dziatanie

2.1 Wskazniki LED

Wskaznik mocy ssania LED (29) sygnalizuje poziom ssania aktywnego stanowiska pracy

Migajacy na czerwono wskaznik pojemnika (32) sygnalizuje, ze zaprogramowany czas do
sprawdzenia pojemnika uptynat. Mozliwa jest kontynuacja pracy do nastepnego
uruchomienia sytemu ssacego. Czas jest resetowany w momencie opuszczenia
pojemnika na pyt

Zapalony n state czerwony wskaznik pojemnika LED(32) sygnalizuje, ze kontener na pyt
jest opuszczony

Migajacy czerwono wskaznik serwisu (34) wskazuje , ze konieczna minimalna ilos¢
powietrza nie moze zostac osiggnieta pomimo oczyszczenia filtra. Silnik ssacy zostanie
wytaczony i system ssania nie bedzie dziatal. Mozliwg przyczyna jest zatkanie gtdbwnego
badz dodatkowego filtra lub zablokowanie wyjScia powietrza silnika.

Ciggle Swiecacy sie na czerwono wskaznik serwisu (34) wskazuje problem elektryczny

2.2 WysSwietlacz

O
O

28/29 30 31
szubler:
|
I

©0o0oO
—

. 36 35 34 32 33
Fig.7:
28 zlacze podiaczenia wejscia 33 Gtowny wigcznik z sygnalizacjg LED
29 Wskaznik mocy ssania LED 34 Wskaznik serwisu LED
30 Przycisk (+) 35 Przycisk AUTO/ Czas trwania z sygnalizacjg LED

31 Przycisk ENTER z sygnalizacjg LED 36 Przycisk (-)

32 Wskaznik pojemnika LED

Str 13




2.3Ustawienie

B Wiaczyé urzadzenie za pomoca wiacznika gtéwnego (33) ustawiajac w pozycji ON.
Wskaznik LED zaswieci sie na zielono.

[ System ssania uruchomi silnik ssacy z maksymalng mocg i nastepnie kolejno otworzy
zawory podtaczonych uktaddw sterowania AP501 aby automatycznie oczysci¢ wloty
powietrza.

[ Rozpocznie sie po tym cykl czyszczenia filtra z trzema nastepujgcymi po sobie
impulsami.

B System wyciagu jest teraz gotéw do uzycia. Sterowania AP501 zostajg aktywowane i
moga by¢ uzyte podtgczone urzadzenia.

B Pozostaje jedynie ustawienie czutosci sterowan AP501 dostosowanych do
konkretnych, wykorzystywanych, podtaczonych urzgdzen. Szczegoéty zostaly podane
w instrukcji obstugi AP501.

H Przy korzystaniu z pojedynczego urzadzenia sita ssania moze zosta¢ ustawiona na
wiasciwy poziom poprzez nacisniecie przyciskow PLUS (30) i MINUS (36).
Ustawienie potwierdzi¢ przycisnieciem ENTER (31).

Uwaga: Automatyczne czyszczenie rur zostanie wykonane tylko gdy podlaczone jest
urzadzenie sterujace AP501. Jesli stosowane sa mechanicznie uruchamiane zawory
system przejdzie od razu do stanu gotowosci do pracy.

2.4 Ustawienia

[ Modut programatora moze zosta¢ uzyty do
ustawienia podstawowych parametrow
pracy FZ1; ten sam modut jest takze
wykorzystywany do regulacji czutosci
AP501 automatycznego ukfadu sterowania
zaworem.

B Podigczy¢ wiyczke modutu programatora
do odpowiedniego gniazda (28) na
jednostce ssacej.

Str 14



2.4.1. Odstepy czyszczenia filtra

System ssacy automatycznie dokonuje czyszczenia filtra w
ustalonych odstepach czasowych jako czynnos¢
dodatkowa do koniecznego czyszczenia filtra przy jego
mocnym zapyleniu. Celem jest oszczedzanie energii
poprzez zapewnienie, ze silnik nie pracuje ciagle blisko
maksymalnego zapylenia filtra.

Odstep czasowy dodatkowego czyszczenia filtra zostat
fabrycznie ustawiony na 2 godz. Mozna zmienic te wartosé
tak jak potrzeba stosownie do ilosci pytu generowanego na
stanowiskach pracy.

Wartos¢ 1 odpowiada odstepowi 15 minut.

Wartos¢ 8 odpowiada odstepowi 8 x 15 min., tj. 2 godzin.

Fig.8:Modut programowania

88 Wyswietlacz LCD
89 Przycisk wpisania kodu
90 Przycisk ENTER
91 Klawiatura numeryczna

@ @ O Przyktad: Chcesz by filtr byt

Display OOOO c __ oczyszczany tylko co 4 godziny,

Wprowadz wartos¢ 16 i potwierdz przez
nacisniecie klawisza ENTER

OO0

Display




O®O

pispiay 0000°  --

Wprowadz warto$¢ 150 i potwierdz
przez przycisniecie klawisza
ENTER

OO0

Display ==

Page 16

2.4.2

Odstep sprawdzania zapetnienia
pojemnika na pyt

Sprawdzenie stanu wypetnienia pojemnika
na pyt jest realizowane poprzez czasowo-
kontrolowanego wytaczenia zasilania
systemu ssgcego. Aktualny stan
wypetnienia pojemnika nie jest
sprawdzany. Mozna ustawi¢ odstep czasu
sprawdzenie pojemnika po
zaobserwowaniu ilosci pytu
generowanego na stanowiskach pracy
podczas pierwszych kilku tygodni
dziatania.

Fabryczne ustawienie to 80 godzin
dziatania (wlgczajgc stan gotowosci).
Oznacza to, ze bedzie sygnalizowana
potrzeba sprawdzenia zapetnienia
pojemnikach 1 -2 tygodnie. Instrukcja
opréznienia pojemnika jest podana na str.
19 w pkt. 3.1.

Wartos¢ 1 odpowiada odstepowi 1
godziny.

Wartos¢ 80 odpowiada odstepowi 80
godzin (max 250).

Przykiad: Jezeli chcesz aby urzgdzenie
wytgczato sie co 150h w celu
sprawdzenia pojemnika



OO0

2.4.3 Gniazdo odkurzacza

Przy pomocy gniazda ST03 i zestawu do
odkurzania mozliwe jest oczyszczenie
miejsca pracy i odkurzanie podtogi.

B Poprzez otworzenie pokrywy
gniazda wigczane jest ssanie

B W tym celu przewdd (22) musi by¢
podigczony do jednego z gniazd
danych (13) na urzadzeniu ssacym.

B Ro6znorodne zestawy do odkurzania
i akcesoria sg dostepne w ramach
naszych produktow.

Ustawienie:

Do odkurzania trzeba zablokowa¢ regulacje,
inaczej urzadzenie bedzie sygnalizowato
~Zablokowany filtr”.

W tym celu urzadzenie musi by¢
zaprogramowane dla dostarczenia informaciji
do ktérego gniazda danych (13) podpieta jest
wtyczka odkurzania.

Display OOOOC . Np..: Wtyczka odkurzania jest

Whprowadz warto$¢ 1 i potwierdz
przyciskiem ENTER.

®©0

podpieta do gniazda danych Nr 1.

Dla gniazda danych Nr 2 — 4 wprowadz C32 — C34
i zmien warto$¢ na 1. Regulacja zostanie
aktywowana z powrotem po ustawieniu wartosci
C31 — C34 ponownie na 0.




.i8 Konserwacja i serwis

3.1 Oprdznienie pojemnika na pyt
Gdy licznik odliczajacy odstep czasu dojdzie do zera wskaznik kontenera LED
(32) bedzie migat.
W takiej sytuacji mozna pracowac dalej. Jezeli urzadzenie zostanie wigczone
ponownie, np. nastepnego dnia, nie bedzie ono gotowe do pracy az kontener

zostanie sprawdzony.

Nalezy postepowac w nastepujgcy sposob:
[ Pozostaw urzadzenie wigczone.

B Otworz drzwi pojemnika (37) i nacisnij
uchwyt (38) w dot. Wskaznik pojemnika

LED (32) zaswieci sie ciggle.

[ | Pociagnij pojemniki opréznij z pytu.

B Wwsun pojemnik z powrotem do korica i

nacisnij uchwyt (38) do gory. Wskaznik

37 Drzwi pojemnika pojemnika LED 932) zga$nie, a system
38 Uchwyt bedzie ponownie gotowy do pracy.
Licznik kontroli pojemnika zostanie

Fig.9: Czyszczenie pojemnika

zresetowany.

B Zaleznie od ilosci pytu znalezionego w
pojemniku mozesz ustawi¢ odstep
sprawdzenia kontenera tak jak potrzeba,
jak opisano pkt. 2.4 na str. 17.
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3.2 Wymiana filtra pytow

| Wytacz wyciag przez przetgczenie
gtébwnego wytacznika (33) w pozycje
OFF.

B Wyciagnij urzadzenie spod pulpitu pracy
jesli to konieczne. Potrzebny jest fatwy
dostep do gory urzadzenia.

B Wykreé dwie $ruby (51) z tytu
urzadzenia. Zdejmij gérng pokrywe (1).
0]

B Odtacz przewdd czyszezacu od modutu
czyszczacego (40) i otwérz 4
przekrecane Sruby (41) przez obrét o 90°

przy pomocy monety. (II)

B Wyjmij modut czyszczacy wraz z filtrem
(5) przez podniesienie w gére i na
zewnatrz.

B Otwdrz karbowany uchwyt (42) i wyjmij
kompletny wkiad filtra wraz z centrujgcym
krazkiem (43). (1)

B Zamontuj nowy filtr postepujac w
odwrotnej kolejnoSci.

1 Goérna pokrywa

39 Przewod czyszczacy Przy wymianie filtrow stosuj $rodki

40 Modut czyszczacy

41 Sruby przekrecane
5 Wkiad filtra

42 Wkiad filtra

43 Krazek centrujacy

51 Srub
. Str 19

bezpieczenstwa (rekawice, maske na twarz)
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Zdejmij krazek centrujacy (43) z
gwintowanego preta. Moze by¢
potrzebne uzycie Srubokreta do
podwazenia uszczelnienia.

Zdejmij filtr przez nacisniecie
nagwintowanego preta (rys.
12). Przed zamontowaniem
nowego filtra usun pyt z
uszczelnienia.

Nasun krgzek centrujacy (43)
na nagwintowany pret i upewnij
sie, ze nowy filtr jest ustawiony
na $rodku uszczelnienia.

Nakre¢ mocujgca dzwignie (42)
na pret az dotknie krazka.
Zamknij dzwignie ale otworz jg
ponownie.

Teraz mozesz obrocic jg
ponownie bez nacisku az
wyczuje sie opor. (Rys. 14a)
Od tego momentu obréé
dzwignie maksymalnie o 90° do
nastepnego naciecia krazku
centrujgcym. (Rys. 14b)

Zapnij dzwignie (42) tak, ze
zatrzask pasuje do naciecia w
krazku (43).

Umies¢ zespot czyszczacy z
powrotem w wyciggu, umocuj 4
Srubami (41) i wepnij [przewdéd
czyszczacy (39)



3.3 Wymiana doktadnego filtra

44 Zespot rur

45 Zatrzask

46 Pokrywa doktadnego filtra
47 Przewod ssacy

B Wylacz urzadzenie przez przetaczenie
gtéwnego wytgcznika (33) w pozycje
OFF

B Wyciagnij wycigg spod stotu jesli

konieczne. Potrzebny jest tatwy dostep
do tylu urzadzenia.

B Pociagnij zespot z rurami (44) do gory i
otworz zatrzask (45). (1)

B zdejmij pokrywe filtra (46). Zdejmij rure
gornego uszczelnienia. (II)

B Odtacz przewéd ssania (47) z wktadu
filtra (6)i wyjmij go pociggajac w gore i
na zewnatrz. (1)

B Zainstaluj nowy filtr w odwrotne;
kolejnosci.

W16z zapylone filtry do szczelnego
pojemnika badz plastikowej torby zaraz
po zdemontowaniu i wyrzué zgodnie z
zasadami segregowania odpadami.
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== Wlot powietrza

4.1 Wymagania

Podstawowe wymagania ujecia powietrza obejmujg najlepszy przeptyw pytu,
minimalizacje hataséw przeptywu powietrza i zapewnienie ergonomicznej pozycji pracy.

4.2 Czesci i akcesoria Zublera

Te wymagania moga by¢ jedynie spetnione przez system ujecia powietrza
produkowany przez Zublera, perfekcyjnie dostosowany do systemu ssania.
Sktada sie on z:
R1200, R1250 koncowek ssacych (porcelana, ztoto
[ | R1000, R1300 prostokatnych kanatow
[ R1100 ttumika szumoéw

R1200

R1250

W swoim wiasnym interesie zachowu;j
ergonomiczng postawe w czasie pracy.
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5.88 Specyfikacja

5.1 Parametry techniczne

Wymiary:

szerxwysxgt 224x760x410/600mm  (8.8"x30"x16"/23.6)
Waga 38kg(83.61b.)
Napiecie zasilania 230VAC+ 5%, 50-60Hz
Moc max.1200W
Sita ssania 70l/s
Wentylator 1fanmotor,brushless
Pojemnik na pyt 4.5|
Jakos¢ filtra DustclassM
Powierzchnia filtra 1.6m’
Poziom hatasu 44-67dB(A)
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