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Mamy nadzieje, ze piece Vario bedg towarzyszyty
Panstwu w wielu latach sukceséw zawodowych, jak i
dostarczg wiele satysfakcji. Chcielibysmy réwniez
pogratulowac¢ Panstwu wyboru, ktérego dokonaliscie
wybierajgc nasz piec do ceramiki Vario 200.

Nasza technologia czerpie z doswiadczen technikow
dentystycznych na catym swiecie, jak i z naszej checi
ciggtego udoskonalania sprzetu. Dlatego skupiamy
sie na budowaniu piecow najwyzszej jakosci i
trwatosci.



0. Wprowadzenie

0.1 Stowo wstepne

Producent: Zubler Geraetebau GmbH
Buchbrunnenweg 26
89081 Ulm-Jungingen, Niemcy
www.zubler.de

Deklaruje, ze piece Vario 200:

Spetniajg wszelkie dyrektywy

2006/42/EG Machines Directive
2006/95/EG Low-Voltage Directive
2004/108/EG EMV Directive

Jezeli jakiekolwiek zmiany zostaty wprowadzone w sprzecie
bez uprzedniej zgody producenta, powyzsze oswiadczenie,
bedzie nieaktualne.

Gloe

Kurt Zubler
Dyrektor

0.2 Informacje ogdlne
Poprawna obrébka nowoczesnych ceramik Uzywanie materiatdw najwyzszej jakosci, podnosi
dentystycznych, nakfada na technika wyzsze zywotnos¢ pieca, umozliwiajgc optymalng prace technikom
wymagania. Uwazamy, ze piece Vario 200 przez wiele lat.
umozliwiajg sprostanie tym wymaganiom, poprzez Naszym priorytetem jest mie¢ pewnos¢, ze kazdy technik
dostarczanie najnowszych technologii w obrobce pracujacy z piecami Vario bedzie wytwarzat uzupetnienia
ceramiki zaréwno teraz jak i w przysztosci. ceramiczne najwyzszej jakosci przez wiele lat.
Oprogramowanie zainstalowane w serii piecéw Vario Bedziemy zatem informowac¢ Panstwa o wszystkich
200 umozliwia zoptymalizowanie ustawien wypalania zmianach w oprogramowaniu, bgdz o mozliwych
dla kazdej ceramiki ktéra znajduje sie na rynku. rozszerzeniach.

Mamy nadzieje, ze piece Vario beda towarzyszyty Panstwu
w wielu sukcesach zawodowych, jak i dostarczg wiele
satysfakcji.

0.3 Przeznaczenie urzgdzenia

B Piece Vario 200 zostaty specjalnie zaprojektowane B W trakcie pracy windy nigdy nie nalezy wktadac reki
z myslg o wypalaniu ceramiki i powinny by¢é pomiedzy winde, a komore pieca. Istnieje ryzyko
uzywane wytgcznie do tego celu. zmiazdzenia i ciezkiego oparzenia.

B Uzytkownik ponosi wszelkg odpowiedzialnosé za [ ] W trakcie pracy nie nalezy umieszc_zac’: reki pod winda.
uszkodzenia wynikajgce z uzytkowania Nie nalezy umlegzc’zaé bezposrednio pod windg
niezgodnego z zaleceniami producenta. zadnych przedmiotow. ] ] o

B Praca pieca w temperaturze powyzej | l(;l;v?li:/roalggblokowac windy w zaden sposob w trakcie jej
;?J dsuokgagr?;_o& zywotnos¢ mufli zostaje B Wioty powietrza powinny byé czyste i odstoniete, aby

umozliwi¢ swobodng cyrkulacje powietrza. Jezeli
warunek ten nie jest spetniony, moze dojs¢ do
przegrzania urzadzenia.

B Upewnij sie ze zadne ptyny, ani zadne inne niechciane

B Wszelkie naprawy i konserwacja mogg by¢
wytgcznie wykonywane przez autoryzowany Punkt
Obstugi Klienta.

B Nie nalezy dotykac ekranu mokrymi palcami, obiekty nie dostang sig do pieca, lub wlotéw powietrza-
twardymi, lub ostrymi instrumentami. , moze to skutkowac elektrycznym spieciem.

B Lutowanie wewnatrz komory wygrzewania skutkuje B Winda pieca posiada elektryczne sterowanie i jest
utratg gwaranciji. sterowana przyciskami ,otwérz” i ,zamknij”. Nie nalezy

B Z uwagg rozpakuj piec. Piec nalez przenosi¢
najlepiej w dwie osoby. Zawsze uno$ urzadzenie
za podstawe, nigdy za komore do wypalania, ani
za winde.

otwierac, ani zamyka¢ windy recznie.



0. Wprowadzenie
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0.4 Ustawienie pieca B Piec nalezy postawic¢ na stabilnym, wypoziomowanym

podiozu.

Pompe prézniowg postaw w poblizu pieca.

Prosze mie¢ na uwadze odtozenie oryginalnych pudetek

kartonowych, oraz innych materiatéw do pakowania.

Moga by¢ one potrzebne w razie potrzeby odestania

urzgdzenia do serwisu.

B Wyjmij krotki przezroczysty waz z filtrem z matego
biatego pudetka i podtgcz go z tytu pieca, w miejsce
podpisane ,VACUUM”. Podtgcz dtugi przezroczysty waz

USB do filtra, nastepnie drugi koniec podtgcz do pompy. Na

Wigcznik prady Z?enk(iu potgcz pompe i piec przy pomocy przewodu

) . rycznego.
Bezpiecznik Podtaczenie pradu:

Gniazdo przewodu Gniazdo sprezonego B Piec wymaga napiecia 230V lub 240V pradu zmiennego

Zasilanie pompy powietrza 50/60Hz. o ] . i

prozniowej B Wigcznik pradu powinien znajdowacé sie w pozycji 0

B Najlepiej uzywac kabla zasilajgcego ktoéry znajdowat sie
w przesytce z piecem. Jezeli kabel zasilajgcy znajduje
sie w duzej odlegtosci od zrodta zasilania, nalezy uzy¢

Podiacz do Podiacz do przedtuzacza z uziemieniem.

Pompy o ~ Pieca B Zaraz po wigczeniu pieca, winda automatycznie zjedzie
s T do pozycji maksymalnego otwarcia.

zasilania

Aby unikng¢ przegrzania, skutkujgcego
zdeformowaniem aluminiowego stolika windy, prosze
niezwtocznie po wtgczeniu umiesci¢ szamot do

wypalania !

0.5 Uruchomienie pieca

Po uruchomieniu pieca po raz pierwszy, nalezy wejs¢ w
ustawienia.

Menu gtéwne->Ustaw piec-> Pierwsze ustawienie pieca
. Ustaw temperature spoczynkowa

. Ustaw temperature nocng

. Ustaw jezyk

. Ustaw date i czas.

. Ustaw system metryczny (C lub F )

. Opcje wyswietlacza

7. Aktywuj podglad ,tak”, ,nie”.
8. Po uruchomieniu urzgdzenie automatycznie wigczy
program suszenia, aby usung¢ wilgo¢ z komory wypalania,
ktéra mogta sie osadzi¢ podczas transportu, lub po
diuzszym czasie nie uzywania. (czas trwania 20 minut)

9. Nastepnie zostaje uruchomiony test pompy ktéry trwa 2
minuty. Po tescie pompy wykonywany jest test przecieku
ktory trwa kolejne 2 minuty, aby sprawdzi¢ szczelnos¢
uszczelek w komorze wypalania.

10. Na koncu zostanie wyswietlony komunikat: ,Ustaw
poziom prézni”. Potwierdz klawiszem ,tak”, ustaw przy
pomocy klawiszy +/- lub przy uzyciu dotykowego
nawigatora. Zawsze odejmij 20 mm od osiggnietego
poziomu prézni. (np. osiggnieta wartos¢ to 760 mm - 20
mm= 740 mm jako indywidualny poziom prozni).

OB WN -



1. Uzytkowanie

1.0 Wyswietlacz

Obecna temperatura

Kolorowy wyswietlacz LCD

Dotykowy nawigator

/ Menu Gtéwne

Wybér Programu
Edytuj program
Ustawienia

Run warm-up program

Start trybu nocnego

Zamknij VARIO PRESS °© 300

Wybor parametréow
klawisz Enter / Anuluj
Sterowanie Windy Otwodrz/Zamknij

Wybér sktadnikéw Menu gtéwnego

@ Po uruchomieniu pieca, jako ekran
startowy pojawi sie Menu Gtéwne z
piecioma komponentami:

1.1 | Wybdr programu

1.2 | Edytuj programy
1.3 | Ustawienia

1.4 | Run warm-up program
1.5 | Start trybu nocnego

+

Wybér wartosci
Szybkie wybieranie (dotykowy nawigator)
Pojedyncze jednostki(zotty klawisz +/-)

@ Aby wybrac jeden ze sktadnikow nalezy uzy¢

dotykowego kétka lub klawiszy +/-.

© Zeby zatwierdzi¢ nalezy uzy¢ klawisza ,wybierz”.

Dotknij klawisza ,Enter” aby zatwierdzi¢ wybor, aby
powrdci¢, anulowaé lub wyjsé uzyj czerwonego klawisza
LESC”.

1.1 Uruchomienie programu

B Aby wybrac ,Wybér programu” , nalezy go zatwierdzi¢
zielonym klawiszem ,Enter”

W Lista 20 programow najczesciej wybieranej ceramiki
zostanie wyswietlona.

B Kazde z 500 programoéw (=25 programow gtéwnych
ceramik, kazdy zawierajgcy 20 programow) moze by¢
z tatwoscig edytowane

B Aby wybra¢ program nalezy uzy¢ dotykowego kétka
lub przyciskéw +/-, nastepnie wystarczy dotkngé
zielonego przycisku ,Enter”

B Aby zmieni¢ program nalezy wybrac¢ czerwony przycisk
»+Anuluj” co spowoduje powr6t do strony z wyborem
ceramiki.

B Uzytkownik pieca powinien zamkng¢ winde po
skonczonym programie wypalania.

B Po zamknigeciu windy, piec bedzie utrzymywat
temperature spoczynkowg przez cztery godziny. Jesli po
tym czasie nie zostanie wykonana zadna czynnos¢,
automatycznie przejdzie do funkgciji ,standby mode”



1. Uzytkowanie

1.2 Edycja programoéw

450°C

Wybér Programu
Edytuj program
Ustawienia

Run warm-up program
Start trybu nocnego

450°C

Nowy / zmiana
Kopiuj / zmien
Przenies

Usun

Podglad

New / Change Brand
Erase Brand
Transfer CF

Zmiana programu w trakcie jego trwania

B Jezeli zaistnieje potrzeba tymczasowej zmiany programu w
trakcie jego trwania, nalezy wybrac¢ zotty przycisk ,Edytuj
program”.

B Zmian mozna dokonywac jedynie na akcjach danego
programu, ktére jeszcze sie nie rozpoczety.

Dotykajgc klawisza ,Edytuj” aktywujemy funkcje
edytowania. Teraz mozna wybrac nie rozpoczety proces
aby go zmodyfikowac.

B Aby dokona¢ wyboru nalezy uzywajgc dotykowego koétka,
lub +/-, pods$wietli¢ na czerwono interesujgcy nas parametr.
Po czym zatwierdzi¢ go dotykajgc zielonego klawisza
.Enter”

B Zmiany dokonywane w ten sposéb sg tymczasowe i
dotyczg jedynie trwajgcego programu.

1.2.1 Nowy / Zmien program

B Po wybraniu ,Edytuj Program” z
Menu gtéwnego zostaniesz
przeniesiony do nastepnego okna

B Zostanie wyswietlona edycja numeru i nazwy jakg
chcemy nadac programowi, zatwierdzamy zielonym
klawiszem ,Enter”

B Znak w nazwie ktéry ma ulec zmianie bedzie
podswietlony na szaro

B Aby zmieni¢ litere lub znak nalezy uzywaé¢ dotykowego
kotka lub +/-, by przejs¢ do nastepnego znaku nalezy
dotkng¢ zottego klawisza ,prawo”

B Spowoduje to przesunigcie szarego znacznika w prawo.

B Czynnosci nalezy kontynuowac do catkowitej zmiany
nazwy na oczekiwang, zmiany nalezy zapisac¢

B Uzyj klawiszy +/- lub nawigatora do wyboru typu
programu, wybor zatwierdz zielonym klawiszem ,Enter”

B Parametry programéw mogg by¢ zmieniane przy

pomocy klawiszy +/- lub nawigatorem.

Aby przejs¢ do nastepnej funkcji programu uzyj

zielonego klawisza ,Enter”

Aby powrdci¢ uzyj zéttego klawisza ,Wro¢”

Zo6tty klawisz ,Ost. wiersz” powoduje przejécie do funkgji

zapisz zmiany ,tak / nie”

Zapisanie zmian wykonaj zatwierdzajac klawiszem ,tak”
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Typ programu -1: Professional Program
Indywidualne zarzadzanie 16 mozliwymi parametrami wypalania wszystkich materiatéw ceramicznych.

2 -EX-3 NORITAKE Temp. p_oczqtk’ovya- Temperatura wewnaj[rz komory
. wypalania w ktérej program rozpoczyna sie

400C EDIT 43-EX-3  DENT 1-3 Units . - . .
Wst. suszenie- Wybierajgc ,tak zatwierdzamy specjalny
Typ programu: Professional -Temprowanie Nie program Wstepnego suszenia.
-Temp. pocz 550C Czas wst. suszenia- Wpisz czas. Na tym etapie wysokos¢
windy bedzie regélowana wzgledem temperatury w komorze
wypalania, dzieki czemu obiekt na windzie bedzie suszony w
-Czas wst. susz 4:00 -Czas otwarcia WHIE S statej temperaturze przez okre$lony czas.

-Okres zamkniecia 2:00 -Préznia Yes Okres zamkniecia- Czas w ktorym winda przesuwa sie w 10
pozycjach w kierunku komory wypalania.

Temp. impregnacji- W tej temperaturze obiekt na stoliku
-Czas impregnacji 0:30 -Koniec prozni PSR pozostanie w zamknietej komorze wypalania aby wyréwnat
-Moc grzania 55C -Wpis zakonczony ? \[1 | temp. z wnetrzem pieca. Temperatura impregnacji jest rowna
startowi prozni.

Czas impregnacji- Okres$la okres przechowywania obiektu w
-Czas trzymania 0:00 komorze wypalania przed rozpoczeciem prozni i wzrostem
temperatury

Moc grzania- Wzrost temperatury na minute w celu
osiggniecia temperatury koncowe;j

Zalecamy typ programu Professional dla wszystkich Temp. koﬁcovya- Temperatura koncowa w ktorej ceramika
procesow wypalania. Perfekcyjne suszenie wstepne i ulega wypaleniu.

unikatowe dostarczanie ciepta gwarantujg swietne Czas trzymania- Czas przetrzymania w ktérym ceramika
rezultaty wypalania. pozostaje w temperaturze koncowej.

Temprowanie- Wybranie ,tak” spowoduje aktywacje
specjalnej funkcji temprowania/sezonowania

Temp. Temprowania- Temperatura w ktérej ceramika zostaje
poddana sezonowaniu. (Sprecyzowanie warunkéw
termicznych dla statej temperatury)

Czas Temprowania- Okres w ktérym ceramika podlega
sezonowaniu przy zamknietej komorze wypalania.

Temp otwarcia- Temperatura w ktorej piec otwiera komore
wypalania.

Czas otwarcia- Czas w ktorym winda opuszcza sie z komory
wypalania do ostatecznej pozycji

Préznia- Wybranie tego parametru przez zatwierdzenie ,Tak”,
powoduje wypalanie ceramiki w prézni.

Zwolnij préznie

-Zwolnienie proznie w trakcie wzrostu temperatury. Nastepuje
zwolnienie prézni- temperatura nadal wzrasta.

-Zwolnienie prozni w trakcie czasu przetrzymania w koricowej
temperaturze

-Zwolnienie w trakcie suszenie

Koniec prézni- Ustawia czas lub temperature w ktérej préznia
jest zwalniana.

Wpis zakonczony? Zapisanie progranu

-Wst suszenie Tak -Temp otwarcia 930C

-Temp impregnac;ji 550C -Zwolnij proznie Grzanie

-Temp koncowa 930C
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Typ Programu- 2: Standard Program
Zapewnia mozliwo$¢ zmiany standardowych parametréw dla dostepnych ceramik.

Temp. poczatkowa- Temperatura wewnatrz komory
2 -EX-3 NORITAKE wypalania w ktérej program rozpoczyna sie

400C EDIT 43-EX-3  DENT 1-3 Units Wst. suszenie- Wybierajac ,tak zatwierdzamy specjalny
Typ programu: Professional program wstgpnego suszenia.
j -Start prozni Czas wst. suszenia- Wpisz czas. Na tym etapie wysokos$c¢
Temp. pocz 2908 . . . windy bedzie regélowana wzgledem temperatury w komorze
-Wst suszenie ELS -Koniec prozni wypalania, dzieki czemu obiekt na windzie bedzie suszony w
-Czas wst. susz 4:00 statej temperaturze przez okreslony czas.

Okres zamkniecia- Czas w ktorym winda przesuwa sie w 10
pozycjach w kierunku komory wypalania.

Moc grzania- Wzrost temperatury na minute w celu

-Temp koncowa 930C osiagniecia temperatury koncowej

-Okres zamkniecia 2:00

-Moc grzania 55C

-Czas trzymania 0:00 Temp. koncowa- Temperatura koncowa w ktérej ceramika
-Czas otwarcia 0:00 ulega wypaleniu.

-Proznia Yes Czas trzymania- Czas przetrzymania w ktérym ceramika
pozostaje w temperaturze koncowej.

Czas otwarcia- Czas w ktorym winda opuszcza sie z komory
wypalania do ostatecznej pozycji

Préznia- Wybranie tego parametru przez zatwierdzenie , Tak”,
powoduje wypalanie ceramiki w prozni.

Start prézni- Temperatura w ktérej pompa zaczyna osiggac¢
proznie w komorze wypalania

Koniec prézni- Ustawia czas lub temperature w ktérej préznia
jest zwalniana.

Wpis zakonczony? Zapisanie progranu
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Typ programu- 3: Special Program

Program ten jest zalecany dla wypalania materiatow, ktére wymagajg dwoch czasow przetrzymania w prézni o réznych
wzrostach temperatury. ( zwtaszcza dla programow krystalizacyjrne%(%r; II;(S) cez.glntax CAD

2 - CERAMAY

400C

Typ programu: Professional

-Temp. pocz

-Wst suszenie
-Czas wst. susz
-Okres zamkniecia

-Temp impregnac;ji

-Czas impregnacji

-Moc grzania 1
-Temp koncowa 1

-Czas trzymania 1

450C
Tak
4:00
2:00
450C
0:30
50C
900C
1:00

EDIT 43-CRISTALLISATION

-Moc grzania 2
-Temp koncowa 2
-Czas trzymania 2
-Temp otwarcia
-Czas otwarcia
-Préznia

-Zwolnij proznie

-Koniec prozni

-Wpis zakonczony ?

45C
920C
0:25
930C
1:00
Yes
Grzanie
820C
Nie

kowa- 'I)émperatura wewnatrz komory
wypalania w ktérej program rozpoczyna sie
Wst. suszenie- Wybierajgc ,tak zatwierdzamy specjalny
program wstepnego suszenia.
Czas wst. suszenia- Wpisz czas. Na tym etapie wysokos¢
windy bedzie regélowana wzgledem temperatury w komorze
wypalania, dzieki czemu obiekt na windzie bedzie suszony w
statej temperaturze przez okreslony czas.
Okres zamkniecia- Czas w ktorym winda przesuwa sie w 10
pozycjach w kierunku komory wypalania.
Temp. impregnacji- W tej temperaturze obiekt na stoliku
pozostanie w zamknietej komorze wypalania aby wyroéwnat
temp. z wnetrzem pieca. Temperatura impregnacji jest réwna
startowi prozni.
Czas impregnacji- Okres$la okres przechowywania obiektu w
komorze wypalania przed rozpoczeciem prozni i wzrostem
temperatury
Moc grzania 1- Wzrost temperatury na minute w celu
osiggniecia temperatury koncowe;j 1
Temp. koncowa 1- Temperatura koncowa 1 w ktérej ceramika
ulega wypaleniu.
Czas trzymania 1- Czas przetrzymania w ktérym ceramika
pozostaje w temperaturze koncowej 1.
Moc grzania 2- Wzrost temperatury na minute w celu
osiggniecia temperatury koncowej 2
Temp. konncowa 2- Temperatura koncowa 2 w ktorej ceramika
ulega wypaleniu.
Czas trzymania 2- Czas przetrzymania w ktérym ceramika
pozostaje w temperaturze koncowej 2.
Temp otwarcia- Temperatura w ktérej piec otwiera komore
wypalania.
Czas otwarcia- Czas w ktorym winda opuszcza sige z komory
wypalania do ostatecznej pozyciji
Proéznia- Wybranie tego parametru przez zatwierdzenie ,Tak”,
powoduje wypalanie ceramiki w prézni.
Zwolnij proznie
-Zwolnienie proznie w trakcie wzrostu temperatury. Nastepuje
zwolnienie prézni- temperatura nadal wzrasta.
-Zwolnienie prézni w trakcie czasu przetrzymania w koncowej
temperaturze
-Zwolnienie w trakcie suszenie

Koniec prézni- Ustawia czas lub temperature w ktérej préznia
jest zwalniana.

Wpis zakonczony? Zapisanie progranu
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1.2.2 Kopia/Zmiana programu.
B Kopiuj z: wybierz program ktéry ma by¢ skopiowany,

przy pomocy dotykowego nawigatora lub klawiszy +/-.

B Przez dotkniecie zielonego przycisku ,Enter”
potwierdz program do duplikacji.

W Zostaniesz przeniesiony do menu produktu. Wybierz

produkt i potwierdz zielonym przyciskiem ,Enter”

B Wybierz miejsce gdzie kopiowany program zostanie
przeniesiony.

B Zatwierdz program w nowej lokalizacji poprzez
dotkniecie zielonego klawisza ,Enter”

B Teraz mozna zmieni¢ nazwe oraz parametry
programu wg 1.2.1. Nazwa programu musi zosta¢
zmieniona-poniewaz duplikaty nazw nie mogag
wspotistniec.

B Jezeli program kopiowany nie zostat nigdzie zapisany

w wolnej pozycji, istniejgcy program pozostanie bez
zmian.

1.2.3 Przenies

B Przenies z : wybierz program ktéry chcesz przenies¢,
wyboru dokonaj przy pomocy dotykowego nawigatora
lub klawiszami +/-, zatwierdzajgc zielonym klawiszem

LEnter’

B Zostaniesz przeniesiony do okna z wyborem produktu
(,brand page”), Wybierz producenta gdzie chcesz aby
program zostat przeniesiony, zatwierdzajgc zielonym

przyciskiem ,Enter”

B Wybierz miejsce gdzie program ma by¢ zapisany,
zatwierdzajgc zielonym przyciskiem ,Enter”.

B Jezeli chcesz powrdci¢ do mozliwosci edyciji, dotknij
czerwonego przycisku ,Anuluj”

B Jezeli program nie zostat zapisany ani przeniesiony
na pustg pozycje, istniejgcy program zostanie
nadpisany
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1.2.4 Usun program

B Przy pomocy dotykowego kétka lub klawiszy +/- wybierz
ceramike z okna produktéw, a nastepnie zatwierdz
zielonym klawiszem ,Enter”

B Potwierdz zielonym klawiszem ,enter” program ktéry
chcesz usungc

B Zaznaczony program zostanie wyswietlony z wszystkimi
parametrami z pytaniem ,Usun program?”

B Aby potwierdzi¢ usuniecie programu nalezy uzy¢ klawisza
JLak”
B Dotknij czerwony klawisz ,,Anuluj” aby powréci¢ do menu

1.2.5 Podglad
m Wybierz grupe programoéw ("brand page”)

B Zatwierdz zaznaczony program zielonym klawiszem
.Enter”

B Indywidualne parametry programu zostang wyswietlone,
jednak nie jest mozliwa ich edycja.

B Wocisnij klawisz ,0k” aby powréci¢ do okna ,brand page”.



1. Uzytkowanie

1.2.6 New / Change brand

Okno wyboru ceramiki (brand page) pozwala wej$¢ w

kazdy program wypalania lub prasowania. Kazda z

ceramik zawiera 20 blokéw programowych, ktére mogg
by¢ swobodnie programowane przez uzytkownika pieca.

Na stronie ceramik (brand page) widnieje 25 (0-24)
mozliwosci zapisu ceramik w kazdym z nich mozna
pomiesci¢ 20 programoéw.

Ustawienie strony ceramik- brand page

B W oknie ,Edytuj program” wybierz ,New/change
Brand” i zatwierdz wybor zielonym klawiszem

LEnter”. Zostanie wyswietlone okno z pierwszymi 20

produktami.

B Przesun czerwone zaznaczenie na produkt ktory
chcesz edytowac i zatwierdz to klawiszem ,Enter”.

B Mozesz teraz wprowadzi¢ nazwe produktu, jakg

chcesz by byta wyswietlana w oknie z produktami

(,brand page”).

B Pierwszy ze znakéw nazwy do zmiany bedzie
podswietlony na niebiesko.

B Uzyj dotykowego kotka lub klawiszy +/- by zmienic¢
znak. Aby zatwierdzi¢ nalezy uzy¢ klawisza ,Prawo”.

B Zaznaczenie przesunie sie o jedng pozycje w
prawo.

B Czynnosci nalezy kontynuowac, do wprowadzenia

zgdanej nazwy. Aby zatwierdzi¢ uzyj zielonego
klawisza ,Enter”

B Aby wrdci¢ do ,Menu gtéwnego” wcisnij czerwony

klawisz ,Anuluj”

1.2.7 Erase brand (Usun produkt)

B Uzyj dotykowego kotka lub klawiszy +/- aby wybraé
produkt, ktéry chcesz usungé, zatwierdzajac go zielonym
klawiszem ,Enter”. Zostanie wyswietlone okno
potwierdzajgce che¢ usuniecia produktu, aby zatwierdzic¢
uzyj zielonego klawisza ,Enter” aby wyjs¢ czerwonego ,,
Anuluj”.

1.2.8 USB- Transfer programéw

Mozliwos¢ zapisu bgdz wczytania programéw na dysku USB
jest mozliwa z USB zgodnym z protokotem Microsoft i folderem
o nazwie: ,V200".

m W menu ,Edytuj program” przy pomocy klawisza +/- lub
touchpada wybierz USB-Transfer, zatwierdzajgc zielonym
~Enter”

,WYyslij programy na pamie¢ USB”

B Wybierz ,Wyslij programy na USB” Uzywajac klawiszy +/-
lub touchpada zatwierdzajgc zielonym klawiszem ,Enter”

B Uzyj touchpada aby wprowadzi¢ numery programow, ktére
chcesz aby zostaty przestane na pamie¢ USB.

B Przesuniecie kursora wykonuje sie przy pomocy zo6itych
klawiszy ,prawo”, ,lewo”

B Po dokonaniu transferu programéw do pamieci USB
zostaniesz przeniesiony do okna ,Edycja programu”

»import programéw z pamieci USB”

B Wybierz ,importuj programy z USB” uzywajac klawiszy +/-
lub touchpada i zatwierdz zielonym ,Enter”

B Wybierz programy, ktére chcesz aby zostaty zaimportowane
z pamieci USB, uzywajgc +/- lub touchpada, zatwierdz
zielonym klawiszem ,Enter”. Kiedy dokonczysz transfer
zostaniesz przeniesiony do okna ,Edycja programu”
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1. Uzytkowanie

Temp spoczynkowa Ustawienia poczatkowe

Temp nocna
Indyw. kalibracja
Test pompy prozniowej

Ustaw poziom prozni

Test diagnostyczny

Ustawienia regionalne

Ustawienia wyswietlacza
Sygnat dzwiekowy
Podglad

1.3 Ustawienia

Uzytkownik moze dostosowac swoje indywidualne
wymagania dotyczgce programow. Ponizsze zestawienie
funkcji ktére mozna zmieni¢ w pracy pieca.

1.3.1 Temperatura gotowosci

Temperatura ta jest osiggana przez piec, po procesie
wypalania. W trakcie normalnego trybu pracy jest to
temperatura dopasowana jako poczatkowa programow
wypalania.

1.3.2 Temperatura nocna

Wartos¢ temperatury, ktora zostaje utrzymana przez piec w
trakcie trybu temperatury nocnej. Zalecamy ustawienie
temperatury na 100°C aby zapobiegaé wilgoci w mufli.

1.3.3 Indywidualne ustawienie kalibracji

Indywidualna kalibracja pozwala uzytkownikowi na
dostosowanie specjalnych zakreséw temperatur. Zmiany te
maja wptyw na temperature koncowg ze wzgledu na ich
zakres.
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Ustawienia
400C

1.3.4 Praca pompy prézniowej

Funkcja ta okresla czy pompa kontynuuje prace, czy
wylgcza sie po osiggnieciu okreslonego poziomu.

Zalecamy ustawienie pracy pompy w systemie ,cyklicznym?”,
zwieksza to jej zywotnoscé.

1.3.5 Ustaw poziom prézni

W tej funkcji mozna ustawi¢ poziom prézni w prézni.
Uruchom test prézni aby okresli¢c mozliwy poziom prézni.
1.3.6 Test diagnostyczny

O Pre-heat / Suszenie

Program ten jest uruchamiany jako pierwszy w
uruchamianiu operacji pieca.

@ Uruchom program oczyszczajacy

Program ten stuzy do wygrzania usuniecia wszelkich
zanieczyszczen.

NIGDY nie uzywaj zadnych dodatkow takich jak np. wegiel
reaktywny do czyszczenia pieca! Uzywanie dodatkéw tego
typu powoduje skrécenie zywotnosci termopary i elementow
grzewczych.

© Wersja oprogramowania.
WysSwietla obecnie zainstalowang wersje oprogramowania.

O Aktualizacja oprogramowania

Wymaga podania hasta. Hasto jest podawane przez
producenta przy aktualizacji oprogramowania.

O Test serwisowy

Test prézni: okresla mozliwos¢ ustawien prozni dla lokaciji
laboratorium oraz przeprowadza test szczelnos¢i

Test fabryczny: Uzywany przez serwis.

1.3.7 Ustawienia regionalne

Funkcja ta pozwala ustawi¢ jezyk, ale rowniez date i czas.
Mozna ustawic tez jednostke, czy uzywany jest system
metryczny.

1.3.8 Ustaw Display

Mozliwe ustawienie jest jasnos¢ wyswietlacza (zalecana
wartosc¢ :34)

1.3.9 Sygnat dzwiekowy

Wigczal Wytgcza system dzwiekowy

1.3.10 Ustaw Podglad

Funkcja ta uruchamia wyswietlanie parametréw programu
przed jego uruchomieniu.

1.3.11 Ustawienia poczatkowe
Patrz punkt 0.5



1. Uzytkowanie

1.4 Uruchom Warm-up program

Przed rozpoczeciem pracy, nalezy uruchomi¢ program
,warm-up”, aby zapewni¢ jednorodny wzrost temperatury.

1.5 Start trybu nocnego

Menu Gtéwne
450°C

Wybor Programu
Edytuj program
Ustawienia

Run warm-up program
Start trybu nocnego

Zamiast wytgczac piec po skonczonej pracy, mozna uzywac
trybu nocnego, aby zapobiegac¢ wilgoci, oraz negatywnemu
wplywowi zanieczyszczen, ktére mogg sie osadza¢ w
komorze wypalania przez czas w ktérym piec byt
nieuzywany.

,Program nocny” jest uruchamiany przez uzycie zielonego
klawisza ,Enter”. Jezeli uruchomisz ,Program nocny” kiedy
mufla jest otwarta, piec wystudzi sie do zaprogramowanej
temperatury, po czym sie zamknie automatycznie. Program
mozna zakonczy¢ dotykajac klawisza ,abort”

1.5.1 Stand-by temperature

W celu zaoszczedzenia energii i zapobiegnieciu dostawania
sie zanieczyszczen do wnetrza komory wypalania, zalecamy
aby komora wypalania byta zamknieta kiedy nie jest
uzywana. Jezeli pozostawisz piec otwarty, po uptywie 30
minut wigczy sie ,stand-by mode” i piec zamknie sie
automatycznie.

Jesli piec jest zamkniety, temperatura spoczynkowa jest
utrzymywana przez 4 godziny. Po uptywie tego czasu piec
zatgczy automatycznie funkcje ,stand-by”.

B Pierwszy ustyszysz sygnat

B Temperatura przy programie stand-by w komorze
wypalania jest obnizona do 100°C.

B Kiedy temperatura programu ,stand-by” jest osiggnieta ,
winda zamknie si¢ i pozostanie w tej pozyciji.

m Dotkniecie ktéregokolwiek klawisza spowoduje
przerwanie programu ,stand-by” i powrét do zadane;j
temperatury spoczynkowe;.

B Temperatura ,stand-by” jest ustawiona przez producenta
i nie mozna jej zmieni¢
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2. Utrzymanie

2.1 Bezpieczniki
Piec Vario 200 wymaga bezpiecznikdéw zwtocznych:

Napigcie 240V 230V 120V 100V
Bezpiecznik 10A 10A 15A 15A

2.3. Filtr pompy prézniowej

Filtr zapobiega przeptyw czgsteczek i ich kondensacje, co
skutkuje osadzaniem w pompie prézniowej.

Zalecamy wymiane filtra co 3 lata.

2.3 Uruchom program oczyszczajacy

Z menu gtdwnego wybierz funkcje nastepujgce opcje przy
uzyciu klawiszy +/- lub touchpada i zatwierdzajgc zielonym
klawiszem ,Enter”:

1. ,Ustawienia”

2. Test diagnostyczny”

3. ,Uruchom program oczyszczajgcy”

NIGDY nie uzywaj zadnych dodatkéw takich jak np.
wegiel reaktywny do czyszczenia pieca! Uzywanie

dodatkéw tego typu powoduje skrécenie zywotnosci
termopary i elementoéw grzewczych.

2.4 Czesci zamienne

Filtr pompy prézniowej 556 /072
Szamot do wypalania Vario 200 898 /105
Dtugie pincety 898 /106
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2. Utrzymanie

2.5 Informacje dotyczace uzytkowania

Uzytkownik pieca powinien zamkng¢ winde po skorczonym
programie wypalania.

Po zamknieciu windy, urzgdzenie pozostanie w
zaprogramowanej temperaturze spoczynkowej przez cztery
godziny. Po tym czasie jesli nie zostanie wykonana zadna
akcja, piec przejdzie automatycznie w tryb ,stand-by”.

Jezeli po skonczonym programie, komora wypalania nie
zostanie zamknieta przyciskiem ,zamknij”, piec
automatycznie wytraci temperature do bezpiecznych 400°C
niezaleznie od ustawionej temperatury spoczynkowe;.

Kiedy temperatura ta zostanie osiggnieta piec pozostanie w
tej temperaturze przez 30 minut. Po uptynieciu tego czasu,
urzadzenie przejdzie w tryb ,standby mode” i zamknie winde
automatycznie, temperatura bedzie wytracana do 100°C.

Duplikacja nazw programoéw nie jest mozliwa.

Jezeli zaistnieje potrzeba tymczasowej zmiany programu w
trakcie jego trwania, nalezy wybrac¢ zo6tty przycisk ,Edytuj
program”.

Zmian mozna dokonywac jedynie na akcjach danego
programu, ktére jeszcze sie nie rozpoczety.

Dotykajgc zottego klawisza ,Edytuj Prog.” aktywujemy
funkcje edytowania. Teraz mozna wybrac¢ nie rozpoczety
proces aby go zmodyfikowac.

Aby dokona¢ wyboru nalezy uzywajgc dotykowego koétka, lub
+/-, podswietli¢ na czerwono interesujgcy nas parametr. Po
czym zatwierdzi¢ go dotykajgc zielonego klawisza ,Enter”

Zmiany dokonywane w ten sposdb sg tymczasowe i dotyczg
jedynie trwajgcego programu.
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3. Dane techniczne

3.1 Dane Techniczne

Szerokos¢ x gtebokosé 320mm x 460mm 320mmx186mm
Wysokosé 540mm 275mm
Waga 23kg 12kg
Napiecie 230V/50Hz lub 120V/60Hz 230V/50Hz lub 120V/60Hz
Natezenie Bez pompy 1250 VA 450VA
Max préznia 975mbar
Temp. spoczynkowa 20°C -700°C
Temperatury 20°C —1200°C
Wyswietlacz 120mm x 90mm
Programy 500

3.2 Zawartosc¢ zestawu

£
[
; ©
Z/? a o0 ® [;| oo %

Srodowisko pracy

Temperatura otoczenia  18°C do 30°C

1x Kabel zasilajgcy

1x Pamie¢ USB

1x Szamot do wypalania

1x Dtugie pincety

1x Filtr pompy ci$nienia

1x Waz cis$nienia

1x Przewdd zasilajgcy pompy ci$nienia P3
1x Karta gwartancyjna

1x Zapasowe bezpieczniki

4. Bezpieczenstwo pracy !

1x Instrukcja obstugi

Akcesoria: Pompa prézniowa P3

Wszelkie potencjalnie tatwopalne materiaty takie jak
papier, pedzelki, alkohol, spraye, rozpuszczalniki nie
powinny by¢ uzywane w poblizu pieca. Zadne materiaty
nie powinny by¢ odktadane na piecu.

B Pieca powinno sie uzywacé wytgcznie do celi
okreslonych w Instrukcji Obstugi.

B Piec moze by¢ uzywany wytgcznie w
pomieszczeniach

B Materiaty wydzielajace szkodliwe gazy nie powinny
by¢ poddawane obrébce w piecu.

B Piec musi by¢ podtgczony do obwodu elektrycznego
ktory jest uziemiony. Jezeli majg Panstwo watpliwosci
co do uziemienia w laboratorium nalezy
skontaktowac sie licencjonowanym elektrykiem.
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Nalezy zwrdci¢ uwage czy przewdd zasilajgcy jest caty i
bez uszkodzen. W razie uszkodzenh ostony przewodu
moze doj$¢ do niebezpieczenstwa utraty zdrowia i
uszkodzenia pieca.

Po dtugim okresie nieuzywania w duzej wilgotnosci lub
niskiej temperaturze, osiggniecie zadanej prézni moze
zajmowac wiecej czasu niz normalnie. Nie nalezy sie tym
przejmowac gdyz jest to zjawisko normalne.

Nalezy pozostawi¢ 20-30 cm wolnej przestrzenie wokot
urzgdzenia. Rzeczy przylegajgce do pieca powinny by¢
wykonane z materiatéw niepalnych. Urzgdzenie powinno
znajdowac sie w pomieszczaniach dobrze
wentylowanych.

Nalezy przestrzegac¢ przepiséw Bezpieczenstwa i Higieny
Pracy oraz Ochrony Przeciwpozarowej, dotyczgcych
przechowywania materiatéw fatwopalnych w miejscu
pracy.



4. Bezpieczenstwo pracy !

B Pracownicy powinni zosta¢ poinstruowani jak uzywac

ieca.

| Rlie nalezy nosic¢ ubioru zbytnio luznego w trakcie
uzywania pieca. Zachowac ostroznos¢ w trakcie
siegania przedmiotéw w poblizu pieca, tatwopalne
tkaniny moga ulec zaptonowi przy kontakcie z gorgcg
powierzchnig, co spowoduje poparzenia.

B Wszelkie potencjalnie tatwopalne materiaty takie jak
papier, pedzelki, alkohol, spraye, rozpuszczalniki nie
powinny by¢ uzywane w poblizu pieca. Zadne
materiaty nie powinny by¢ odktadane na piecu.

B Nie umieszczaé pieca lub pompy prézniowej w
poblizu nie izolowanych Zrédet ciepta (np. innego
pieca)

B Lutowanie w piecach Vario nie jest zalecane, gdyz
drastycznie zredukuje zywotnos¢ termopary i mufli, co
spowoduje utracenie gwarancji.

B Upewnij sie ze piec jest podtgczony zgodnie z
instrukcja, a zrédto pradu jest uziemione.

B Jezeli prad jest nizszego napiecia, zadane
temperatury w piecu moga by¢ trudne do osiggniecia.

B Nie zalecamy uzywac przedtuzaczy do podtgczenia
zasilania pieca.

B Waz oraz podigczenie powinno by¢ sprawdzane
cyklicznie, w razie uszkodzen nalezy dokonac¢
wymaganej konserwacji.

B Podtagczenia, oraz weze nie powinny sie znajdowacé
na szlakach komunikacyjnych

B W trakcie procesow ktore wytwarzajg wysokg
temperature lub przy otwieraniu pieca, po wypalaniu
wydzielane zostajg masy cieptego powietrza- nalezy
zachowac ostroznosc.

M Nie dotyka¢ powierzchni komory wypalania, windy,
ani wnetrza komory wypalania, dotkniecie moze
spowodowaé oparzenia.

B Kiedy piec jest nieuzywany, lub pomiedzy
programami, winda powinna znajdowac sie w gornej
pozycji zamkniete;.

B Piec nalezy czyscic suchg lub lekko wilgotng
szmatkg. Nie nalezy uzywacé rozpuszczalnikéw.
Zawsze wyltgcz urzagdzenie z pradu przed
czyszczeniem.

m Jezeli piec byt nieuzywany przez dtuzszy czas,
wytwarza sie lekka préznia, przez co winda moze
zostac lekko przyssana- jest to normalne.

B W trakcie wzrostu temperatury, moze by¢ stychac
dzwiek ,wibracji’- jest to normalne.

B Jezeli piec ulegt uszkodzeniu i moze to wptywac na
bezpieczenstwo pracy, nie powinien by¢ uzywany az
do usuniecia usterki.

B Przed rutynowg konserwacja, lub serwisem nalezy
wytgczyé piec, wyciggngc¢ zasilanie pradu i poczekaé
az osiggnie on temperature pokojowg. W przeciwnym
razie moze skutkowac to porazeniem prgdem,
poparzeniem, lub narazeniem zycia.

B Nie nalezy samemu: naprawia¢, wymieniac¢ czesci,
ani otwiera¢ urzadzenia, bez uprzedniego
przeczytania instrukcji obstugi.

W razie usterki, zalecamy uzywac oryginalnych czesci
zamiennych.

Nieautoryzowane zmiany lub modyfikacje w elementach
konstrukcyjnych lub w oprogramowaniu, moga niesc za
sobg niebezpieczenstwo utraty gwarancji.

Dzieci i ludzie nieprzeszkoleni nie powinni by¢
pozostawiani bez nadzoru, w trakcie pracy pieca.

Nalezy zachowa¢ oryginalne opakowanie od pieca VARIO
i jego elementow.

W razie koniecznosci transportu pieca najlepiej uzywac
opakowania oryginalnego. Uzywanie innego opakowania
moze wptyng¢ negatywnie na warunki gwaranciji.
Wszelkie nieautoryzowane proby naprawy, otwarcia i
wymiany czesci moga nies¢ za sobg ryzyko utraty
gwarancji. Wszelkie naprawy poza gwarancyjne powinny
by¢ wykonywane po uprzedniej konsultacji z
dystrybutorem.

Winda pieca posiada elektryczne sterowanie i jest
sterowana przyciskami ,otworz” i ,zamknij”. Nie nalezy
otwiera¢, ani zamykac¢ windy recznie.

Upewnij sig, ze zadne ptyny ani zadne inne niechciane
obiekty nie dostang sie do pieca, lub wlotéw powietrza-
moze to skutkowac elektrycznym spieciem.

Wiloty powietrza powinny by¢ czyste i odstoniete, aby
umozliwi¢ swobodng cyrkulacje powietrza. Jezeli warunek
ten nie jest spetniony, moze dojs¢ do przegrzania
urzgdzenia.
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Ekspozycja mufli na pyly
|

Piece VARIO zawierajg wtokna ceramiki i
skrystalizowang krzemionke w izolacji mufli. Materiaty
moga przyjmowac forme sprasowanych prézniowo
blokéw réznego ksztattu lub mineralnej wetny.

B Normalne uzytkowanie pieca nie powoduje
uwolnienia sie materiatéw izolacyjnych do powietrza.
Jednakze kiedy zajdzie potrzeba wymiany mufli,
osoba dokonujgca wymiany lub naprawy, moze by¢
narazona na wyzszy poziom niebezpieczenstwa.

B Kontakt z pytem z wtdkien uzywanych do izolacji
termicznej, moze powodowaé choroby ukfadu
oddechowego. Przy serwisie mufli nalezy uzywaé
odziezy ochronnej, maski, okularow i rekawic.

m Nalezy unikac rozbijania wtokien.

B Po kontakcie sptukac rece wodg, po czym delikatnie
umy¢ mydtem. Ubrania ktére miaty kontakt z
widknami nalezy wypraé osobno.

Objasnienia znakow i symboli

Symbol ten oznacza konieczno$c¢
przestrzegania instrukcji by Konflikt
zapobiec kontuzji lub $mierci

Uwaga gorgce powierzchnie
Niebezpieczehstwo opazenia
A Ryzyko zmiazdzenia/przycisniecia

Ryzyko porazenia pradem

>

Uwaga:

Kazdy uzytkownik musi uwaznie zapoznac sie z instrukcjg
obstugi przed rozpoczeciem pracy!

Instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i konserwaciji, chronigce
uzytkownika i sprzet przed uszkodzeniem.

5. Serwis

Importer i pomoc:

= yubler BALLITO

ul.. Sw. Teresy 5/9/010

Zubler USA 91-348 L6dz
4220 Steve Reynolds Blvd. Tel: +42 658-56-58
Suite 24 Fax: + 42 650-84-44
Norcross, GA 30093 Mail: info@ballito.pl
Tel: 770-921-2131 www.ballito.pl

Mail: sales@zublerusa.com
www.zublerusa.com
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